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                    จะก ำหนดค่ำควำมคลำดเคลือ่นของเคร่ืองมืออย่ำงไรด ี??? 

       ก่อนท่ีจะเลือกใชเ้คร่ืองมือวดัใดๆ ผูใ้ชจ้  ำเป็นท่ีจะตอ้งรู้ถึงค่ำควำมคลำดเคล่ือนสูงสุดท่ียอมรับได ้

ของเคร่ืองมือวดัท่ีตนเองใช ้ซ่ึงจำกท่ีผำ่นมำมกัจะมีค ำถำมเกิดข้ึนมำวำ่ จะก ำหนดควำมคลำดเคล่ือนของ

เคร่ืองมือวดัเท่ำไหร่ดีจึงจะถูกตอ้งและเหมำะสม 

      จำกมำตรฐำน MIL-STD-46552A ระบุวำ่มำตรฐำนท่ีใชส้อบเทียบตอ้งมีควำมไม่แน่นอนไม่เกิน 

25% ของควำมผดิพลำดของคุณลกัษณะท่ีถูกสอบเทียบ หรือนยัหน่ึงกคื็อ มำตรฐำนตอ้งมีควำมถูกตอ้งดีกวำ่

เคร่ืองมือท่ีถูกสอบเทียบอยำ่งนอ้ย 4 เท่ำ  และมำตรฐำนอีก 1 ฉบบั คือ ISO 10012-1 ระบุวำ่ ควำมผดิพลำดของ

มำตรฐำนควรมีนอ้ยท่ีสุด  โดยทัว่ไปไม่ควรนอ้ยกว่ำ 1 ใน 3 และท่ีดีควรเป็น 1 ใน 10ของควำมผดิพลำดของ

เคร่ืองมือวดัท่ีถูกสอบเทียบ หรืออีกนยัหน่ึงคือ มำตรฐำนตอ้งมีควำมผดิพลำดนอ้ยกวำ่เคร่ืองมือท่ีถูกสอบเทียบ

ไม่นอ้ยกวำ่ 3 เท่ำ หรือท่ีดี คือ 10 เท่ำ 

     จำกแนวทำงกำรก ำหนดควำมผดิพลำดของเคร่ืองมือมำตรฐำนท่ีใชส้ ำหรับสอบเทียบเคร่ืองมือดงั 

กล่ำวขำ้งตน้ ท ำใหเ้รำสำมำรถน ำมำใชก้บักำรก ำหนดควำมคลำดเคล่ือนของเคร่ืองมือท่ีจะน ำมำใชใ้นกำร

ตรวจสอบ หรือควบคุมกำรผลิตได ้โดยหำควำมถูกตอ้งต ่ำสุด หรืออยำ่งนอ้ยของเคร่ืองมือท่ีจ  ำเป็น เทียบกบั

ค่ำท่ียอมรับได ้( Tolerance ) ยกตวัอยำ่งเช่น 

ตัวอย่ำงที ่1  ในขั้นตอนกำรตดัขนำดขำเกำ้อ้ี ควำมยำวของขำเกำ้อ้ีท่ีตอ้งควบคุมโดยใหมี้ควำมผดิพลำด

จำกสเปค ( Specification ) คือ +/- 1.8 mm ในกำรวดัควำมยำวของขำเกำ้อ้ีน้ีจะใชต้ลบัเมตรเป็นเคร่ืองมือในกำร

วดั ดงันั้นใหห้ำควำมคลำดเคล่ือนท่ียอมรับไดข้องตลบัเมตรท่ีใชจ้ะได ้ค่ำควำมคลำดเคล่ือนท่ียอมรับไดข้อง

ตลบัเมตร = ( +/- 1.8 ) / 3 mm = +/- 0.6 mm  

ตัวอย่ำงที ่2   จำกผลในตวัอยำ่งท่ี 1 ใหห้ำค่ำควำมคลำดเคล่ือนท่ียอมรับไดข้องเวอร์เนียร์คำลิปเปอร์ ซ่ึงใชเ้ป็น

เคร่ืองมือมำตรฐำนในกำรสอบเทียบตลบัเมตรจะได ้ค่ำควำมคลำดเคล่ือนท่ียอมรับไดข้องเวอร์เนียร์คำลิปเปอร์ 

= ( +/- 0.6 ) / 3 mm = +/- 0.2 mm 

แหล่งทีม่ำของข้อมูลอ้ำงองิ 
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